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本标准依照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。
本标准自批准之日起实施，原JB/T 7720-2007被代替。
本标准与JB/T 7720-2007比较，除编辑性修改以外主要技术差异如下:
——完善了饮水器型号表示方法；
——修改了饮水器基本参数；
——调整了检验规则相关内容；
本标准由中国机械联合会提出。
本标准由全国农业机械标准化技术委员会（SAC/TC201）归口。
本标准起草单位：西安庆安畜牧设备有限公司、青岛日联华波科技有限公司、青岛大牧人机械股份有限公司。
本标准主要起草人：张书厅、任明光、卢磊磊。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为：
——JB/T 7720-1995
——JB/T 7720-2007
养鸡设备 乳头式饮水器
1　 范围
本标准规定了养鸡设备  乳头式饮水器（以下简称饮水器）的型式、尺寸与基本参数、技术要求、试验方法、试验规则、标志、包装、贮存和运输。
本标准适用于饮水器的生产和验收。
2　 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 308.1-2013 滚动轴承  球  第一部分：钢球
GB/T 1220-2007  不锈钢棒
GB/T 2828.1-2012  计数抽样检验程序   第一部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划
GB 5749-2006 生活饮用水水质卫生要求
JB/T 8581-2010 畜牧机械 产品型号编制规则
3　 型式与基本参数
3.1　 饮水器型式
饮水器型式应符合图1、图2规定。
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  图1球面密封乳头式饮水器型式                     图2锥面密封乳头式饮水器型式

1—上阀杆；2—后盖； 3—O型密封圈；4—外壳；                 1—上阀杆；2—外壳；3—阀体；4—下阀杆。

5—钢球；6—阀体；7—下阀杆。        
3.2　 饮水器型号的表示方法
饮水器产品型号的表示方法应符合JB/T 8581-2010规定，具体表示方法如下：
球面密封型
 9   S   Q   R ― XX  

下阀杆直径，单位为mm
乳头式
球面密封
饮水器
畜牧机械
锥面密封型
 9   S   Z   R ― XX  

下阀杆直径，单位为mm
乳头式
锥面密封
饮水器
畜牧机械
3.3　 饮水器的基本参数应符合表1的规定
表1基本参数
	适用水压
KPa
	流量
L/h
	开阀力
N

	2～6
	1.8～10.8
	0.07～0.185


4　 技术要求
4.1　 饮水器应符合本标准的要求,制造厂应按经规定程序批准的图样和技术文件制造。
4.2　 饮水器的零部件必须经检验合格，外购件、协作件具有检验合格证方可进行装配。
4.3　 饮水器密封性：装配后应保证水压在2kPa～6kPa的情况下，10min内不漏水。
4.4　 饮水器开阀力大小应在0.07～0.185 N范围内。
4.5　 饮水器流量大小应在1.8～10.8 L/h范围内。
4.6　 饮水器耐久性应不低于200万次。
4.7　 阀体采用GB/T 1220-2007规定的不锈钢材料Y12Cr18Ni9或共聚甲醛树脂及其他耐磨、抗腐蚀的工程塑料制造。
4.8　 上阀杆和下阀杆应采用GB/T 1220-2007规定的不锈钢材料0Cr18Ni9，其化学成分应符合其允许偏差。上阀杆和下阀杆有特殊设计时，允许采用其他耐腐蚀、耐磨的金属材料和非金属材料制造。
4.9　 钢球应采用GB/T308.1-2013中规定的G10等级的形状误差和表面粗糙度。
4.10　 饮水器的密封形式应符合3.1的要求。
4.11　 饮水器零件不得有明显的损伤，螺纹部分不得有碰伤和断牙等缺陷。
5　 试验方法
5.1　 性能试验
试验条件和要求
5.1.1.1  试验场地和样件的安装应能满足各项性能试验的要求。
5.1.1.2  试验应选用合适的调压装置，保证在试验过程中水压能够分别准确调节至2kPa～6kPa，并能在某一压力值保持水压稳定。
5.1.1.3  试验过程所用水应符合GB 5749-2006 生活饮用水水质卫生要求。
5.1.1.4  试验用水的温度应控制在18℃～25℃之间。
5.1.1.5  试验用仪器、仪表应经检验校准，并检定在有效期内，试验用仪器、仪表参见附录A。
密封性试验
测定水压在2kPa～6kPa时饮水器的密封情况。方法是：将饮水器安装在密封性试验台上，打开进水阀，调节调压装置使水压保持在2kPa～6kPa范围内，轻轻触动下阀杆，待饮水器达到无水滴持续渗出的密封状态后，擦拭掉阀体与下阀杆结合处的水珠。用秒表测定渗漏水的时间，记录第一滴水滴落的时间，在每一水压下重复测定三次并记录，按公式（1）计算取平均值：
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式中：
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——第一滴水滴落的平均时间，单位为秒（s）；
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t

——第一次记录的滴水时间，单位为秒（s）；
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——第二次记录的滴水时间，单位为秒（s）；
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——第三次记录的滴水时间，单位为秒（s）。
开阀力试验
测定水压在2kPa～6kPa时饮水器的开阀力大小。方法是：将饮水器安装在密封性试验台上，打开进水阀，调节调压装置使水压保持在2kPa～6kPa范围内。将精度为0.1g的托盘天平调整到水平状态后放置在实验室用手动升降平台上，调整升降平台至天平左托盘底部平面与下阀杆下端面贴合。此时，向右托盘内加砝码，并调整游码位置，直至托盘顶开全部密封门，饮水器开始出水，记录砝码和游码质量之和。在每种水压下重复测试三次并记录，按公式（2）计算开阀力的平均值：

[image: image8.wmf]3

10

8

.

9

)

(

3

3

2

1

-

´

´

+

+

=

m

m

m

F

 …………………………………（2）
式中：

[image: image9.wmf]F

——开阀力的平均值，单位为牛顿（N）；
 
[image: image10.wmf]1

m

——第一次测定的砝码与游码的质量之和，单位为克（g）；

[image: image11.wmf]2

m

——第二次测定的砝码与游码的质量之和，单位为克（g）；
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——第三次测定的砝码与游码的质量之和，单位为克（g）。
流量试验
测量水压在2kPa～6kPa时饮水器的流量。方法是：将饮水器安装在密封性试验台上，打开进水阀，调节调压装置使水压保持在2kPa～6kPa范围内。将250ml锥形量杯固定在微型多功能十字滑台上，先上下调节滑台使锥形量杯内壁与饮水器下阀杆下端接触，再水平调节滑台利用锥形量杯将饮水器下阀杆向一侧推移直至密封门完全打开，饮水器开始出水并流入量杯内。用秒表记录60秒时间，读取锥形量杯内存水量，每个饮水器测量三次并记录，按公式（3）计算取平均值：
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式中：

[image: image14.wmf]Q

——流量的平均值，单位为升（L/h）；
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q

——第一次测量的流量值，单位为毫升（ml）；
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q

——第二次测量的流量值，单位为毫升（ml）；
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——第三次测量的流量值，单位为毫升（ml）。
5.2　 耐久性试验
在鸡啄模拟试验台上进行该试验，密封门开闭次数不少于200万次。
试验后分别用千分尺和内径千分表测出每套饮水器的上、下阀杆外径、阀体孔径以及钢球直径的几何尺寸，将测量尺寸与对应零件尺寸及公差范围进行对照，如测量值在尺寸公差范围内判定耐久性合格，否则判为不合格。
在试验中，每开闭10万次做一次密封性试验，10min内漏水时，为耐久性试验不合格。
6　 检验规则
6.1　 检验分类
饮水器的检验分为出厂检验和型式检验。
6.2　 出厂检验
饮水器经品质部门检验合格并开具合格证后，方可出厂。
饮水器出厂前应进行检验，检验饮水器在水压2kPa～6kPa范围内工作是否正常。
出厂检验项目应符合表2要求
6.3　 型式检验
正常生产时应每年进行一次型式检验。
型式检验项目应符合表2要求。
饮水器遇有下列情况之一者应进行型式检验：
新产品投产或老产品转产生产的试制、定型鉴定时；
产品结构、材料、工艺、参数有较大变化，可能影响产品性能时；
产品长期停产超过一年后恢复生产时； 
      质量监督检验机构提出进行型式检验要求时。
表2  检验项目分类表
	类别
	序号
	检验项目
	出厂检验
	型式检验
	试验方法
	对应
条款

	A
	1
	密封性
	√
	√
	密封试验台测试
	4.3

	
	2
	流量
	√
	√
	量杯测量
	4.5

	B
	1
	开阀力
	√
	√
	托盘天平
	4.4

	
	2
	耐久性
	—
	√
	鸡啄模拟试验台
	4.6

	
	3
	阀体材质
	—
	√
	委托第三方进行化学分析
	4.7

	
	4
	下阀杆和控水杆材质
	—
	√
	委托第三方进行化学分析
	4.8

	
	5
	钢球材质
	—
	√
	委托第三方进行化学分析
	4.9

	C
	1
	外协、外购件检测
	√
	√
	按图纸测量
	4.2

	
	2
	密封形式
	√
	√
	对照图纸观测
	4.10

	
	3
	尺寸
	√
	√
	按图纸测量
	4.1

	
	4
	外观
	√
	√
	按要求目测
	4.11


6.4　 抽样检验
按抽样方案按GB/T 2828.1-2012计数抽样检验程序进行，抽样方案见表3。
表3 抽样方案
	项目分类
	A
	B
	C

	项 目 数
	2
	4
	4

	检查水平
	（一般检验水平）Ⅱ

	样 本 量
	500

	AQL
	0.25
	6.5
	15

	Ac    Re
	0    1
	7     8
	14     15


6.5　 判定规则
当被检类的不合格数小于或等于Ac时，该类被判为合格。
当被检类的不合格数大于或等于Re时，该类判为不合格。
当被检产品在A、B、C类均被判为合格时，则整批产品被判为合格。否则被判为不合格。
7　 标志、包装、贮存和运输
7.1　 在饮水器上应标出永久性的产品标牌。
7.2　 应用热塑性塑料薄膜及纸盒包装。
7.3　 每盒内应附产品合格证、使用说明书。
7.4　 包装盒外部应标明：
a) 制造企业名称；
b) 产品名称、型号、商标；
c) 产品执行标准代号；
d) 产品数量及重量；
7.5　 产品应贮存在防潮的库房，并远离热源、火源。
7.6　 运输周转过程中，应轻拿轻放，避免包装箱破损。
附录A
	仪器名称
	规格型号

	游标卡尺
	0-150mm

	外径千分尺
	0-25mm

	秒表
	精度1/100秒

	托盘天平
	最大称量100g，分度值0.1g

	玻璃锥形量杯
	JYT-1，250ml

	不锈钢手动升降台
	250*250*300mm

	十字滑台
	型号6350，台面长度350mm、宽度100mm

	鸡啄模拟试验台
	每分钟模拟鸡啄200次
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