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前  言
本标准按GB/T 1.1-2009 给出的规则起草。

本标准由中国农业机械学会、中国农业机械工业协会联合提出。

本标准由全国农业机械标准化技术委员会（TC201）归口。
本标准起草单位：甘肃省农业机械化技术推广总站

本标准主要起草人：

中药材铺膜穴播机 

1　 范围

本标准规定了中药材铺膜穴播机的产品型号表示方法、技术要求、试验方法、检验规则及标志、运输和贮存。

本标准适用于小籽粒中药材铺膜穴播机。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 1147.1 中小功率内燃机  第1部分：通用技术条件

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划
GB/T 5262 农业机械试验条件  测定方法的一般规定
     GB/T 5667  农业机械  生产试验方法
GB/T 9480  农林拖拉机和机械、园艺和园艺动力机械使用说明书
     GB  20395.1 农林拖拉机和机械  安全技术要求  第一部分：总则  
     GB  10396  农林拖拉机和机械  草坪和园艺动力机械  安全标志和危险图形总则

     GB/T  13306  标牌

     JB/T 9832.2-1999  农林拖拉机及机具.漆膜附着性能测定方法.压切法
3　 术语和定义

下列术语和定义使用于本标准。
铺膜穴播  film hill-drop drilling
     在苗床上覆盖地膜并穴播。

铺膜穴播机械  flim-covering hill-drop drilling

     能完成在待播种床上覆盖地膜及穴播功能的机械。

飘籽率  seed on film rate
抛撒在地膜面上（含混于膜上覆土中）的种子数与测定总种子数之比，用百分数表示。

采光面机械破损程度高  rate split by film-covering drill of light-struck film 
    采光面内因机具作用而使地膜破损的程度，以单位面积内的总破口边长和破缝长表示。

膜边覆土宽度  soil wide covered on film side 
    地膜侧边埋入苗（种）床侧土层下（土层厚度≥3mm）的水平宽度。

膜边覆土率  film hill covered by soil rate 
    完全被土覆盖的膜孔数与测定总膜孔数之比，用百分表示。

膜边覆土厚度  soil depth covered on film side 

     覆土层下地膜沿至覆土层表面的垂直距离。

膜下播种深度  depth of sowing under film 

    覆土层下第一粒种子至地膜的距离。

种子覆土厚度  soil depth covered on the seed 

    覆土层下第一粒种子至覆土层表面的距离。

孔穴错位率  stagger rate of film hill and hill 
    膜孔与孔穴错开1/2膜孔直径及以上的膜孔个数与测定总膜孔数之比，用百分数表示。

空穴率  rate of no seed hill 

    无种子和地膜未被打透的穴数与测定总穴数之比，用百分数表示。

穴粒数合格率 right rate of seeds per hill

    种子粒数符合规定数量的穴数与测定总穴数之比，用百分数表示。

采光面展平度   outspread degree

    市级财管面宽度与地膜展平后的宽度之比，用百分数表示。
4　 产品型号表示方法
中药材铺膜穴播机型号由类别代号、参数代号、改进代号组成。
2   B  □- □  □

                   改进代号，用“A”、“B”…顺序表示。

                   主参数，播种行数。

                   动力类型代号，柴油机用C表示，汽油机用Q表示,电动机用D表示。

                   小类分类代号：表示穴播机。

大类分类代号：表示种植和施肥机械。

标记示例：
动力类型为柴油机,2行自走式膜上穴播机进行了第二次改进，表示为2BZC-2B。
技术要求
5　 技术要求
5.1　 一般要求
5.1.1　 使用的原材料应符合相关标准规定，并经检验合格。

5.1.2　 所有焊接件焊缝应平整均匀、牢固，不得有漏焊、烧穿等影响强度的缺陷。

5.1.3　 所有饭金件、冲压件应光滑平整、无毛刺、无飞边，不得有裂纹。

5.1.4　 配用的发动机应符合GB/T 1147.1的规定

5.2　 装配要求
5.2.1　 所有零部件应检验合格，外协件、外购件应有合格证并经检验合格后方可进行装配。

5.2.2　 各运转件应转动灵活、平稳，无异常振动、声响及卡滞现象。
5.2.3　 所有连接件和紧固件应连接牢固可靠、不松动。
5.3　 安全要求

5.3.1　 外露传动部件应安装防护罩，防护罩应符合GB 10395.1的规定。
5.3.2　 在正常操作时必须外露的功能件、齿轮、链传动装置、防护装置的开口处和维修保养等有危险的部位附近应粘贴安全标志；在驾驶员可视的明显位置应粘贴“注意”及“作业时不可倒退”的安全标志。安全警示标志应符合GB 10396的规定。

5.3.3　 随机器提供的使用说明书应提示操作和维护保养的安全注意事项。安全注意事项的编写应符合GB/T 9480的规定。
5.4　 主要性能指标
     中药材铺膜穴播机的基本参数在符合表 1规定的情况下， 主要技术性能指标应符合表2规定求。
表1　 主要技术性能指标
	序号
	项目
	作业指标

	1
	飘籽率/%
	≤2

	2
	种子机械破损率/%
	≤1.5

	3
	空穴率/%
	≤2.0

	4
	穴粒数合格率/%
	≥85

	5
	穴距合格率/%
	≥90

	6
	播种深度合格率  
	≥85

	7
	膜上覆土厚度合格率/%
	≥90

	8
	膜孔全覆盖率/%
	≥90

	9
	地膜破损程度/（mm/m2） 
	≤50

	10
	采光面展平度/%
	≥95

	11
	定置环境噪声/dB（A）
	≤86

	12
	纯工作小时生产率
	≥企业明示值

	注：

同一播幅内各行距与规定行距的偏差不超过±1.5cm为合格；相邻行程领接行的行距偏差不超过±5cm为合格。当地农艺要求播种（施肥）深度为h，当h≥3.0时，h±1.0cm为合格；h＜3.0cm时，h±0.5cm为合格。



5.5　 涂漆质量

5.5.1　   涂漆外观

5.5.1.1　 涂漆前应将表面锈层、油污、粘砂、泥土、焊渣和尘垢等清除干净。

5.5.1.2　 自走式膜上穴播机应涂一道底漆、 一道面漆， 种子箱内壁允许只涂底漆， 不涂面漆。 开沟器、 地轮及划行器圆盘等可不涂底漆， 只涂黑色或深色面漆。

5.5.1.3　 自走式膜上穴播机的外观应整洁，不得有锈蚀、碰伤等缺陷。涂漆表面应平整、均匀和光滑， 不得有漏底、流痕、起皮和剥落等缺陷。

5.5.2　 涂层附着力

附着力不低于JB/T 9832，2 中的Ⅱ级。

5.6　 可靠性要求

可靠性采用使用有效度考核，使用有效度应不小于95%。
6　   试验方法

6.1　 试验条件及要求
6.1.1　 试验地应选择有代表性的田块并符合机具的适用范围。地势应平坦，无障碍物，符合铺膜播种的农艺要求。

6.1.2　 试验地测定区长度应不小于20m，两端预备区应不小于5m，宽度应不小于机具工作幅宽的6倍。
6.1.3　 试验样机应按使用说明书规定进行调整和维护保养，达到正常工作状态，试验时不得更换样机。

6.2　 测区和测点的选定
性能测定应在测区内往返的两个单程上交错选定的四个小区内进行:小区长为理论穴距的15倍 (对于有周期性规律的应不少于一个周期，且不少于15穴)，选定膜孔为测点。

6.2.1　 飘籽率

在机具覆膜覆土后，拣出测区内浮于膜上可见种子，按式（1）计算飘籽率。
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[image: image2.wmf]Z

——飘籽率，%；

E——测区内膜上飘籽数，单位为粒；

W——测区内膜下播种数，单位为粒。

6.2.2　 种子机械破损率

在播种箱中取500g的种子分成五等份，选出其中的破损种子秤量后计算α；转动排种器在排种器下取出500g的种子，混合均匀后分成五等份，选出其中的破损种子秤量后计算β，秤量精度不低于0.1g。按式(2)计算种子机械破损率。
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式中：

式中：


[image: image4.wmf]K

—种子机械破损率，%；


[image: image5.wmf]b

—经过排种器后破损种子质量占样本总质量的百分数，%；


[image: image6.wmf]a

—原始破损种子质量占样本总质量的百分数，%。

6.2.3　 空穴率、播种深度合格率、膜孔全覆土率、种子覆土厚度合格率、孔穴错位率、穴粒数合格率、穴距合格率

在小区各测点处，观察膜孔全覆土和查定空穴、穴粒数、孔穴错位的情况，测定播种深度、穴距(在前进方向上两相近膜孔边缘的距离)，按式(3)分别计算膜孔全覆土率、播种深度合格率、种子覆土厚度合格率和穴距合格率、孔穴错位率、穴粒数合格率、空穴率。
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式中：


[image: image8.wmf]q

—膜孔全覆土率或播种深度合格率、种子覆土厚度合格率、穴距合格率、孔穴错位率、穴粒数合格率和空穴率，%；
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—小区内各性能指标分别测定的总数量，单位为个；


[image: image10.wmf]g

—膜孔全覆土数量或合格播种深度的数量、合格种子覆土厚度的数量、合格穴距的数量、孔穴错位的数量、穴粒数合格的数量和空穴数量，单位为个。
6.2.4　 地膜破损程度

在每个小区内，测量地膜上各机械破损部位的最大尺寸，按式(4)计算地膜机械破损程度。



[image: image11.wmf]hq

aaa

=-


(4)



[image: image12.wmf]b

l

×

=

å

c

1000

h

e


(5)

式中：


[image: image13.wmf]a

—地膜机械损膜程度，单位为毫米每平方米（mm/m2）；

[image: image14.wmf]q

a

—作业前膜面机械损膜程度，单位为毫米每平方米（mm/m2）；

[image: image15.wmf]h

a

—作业后膜面机械损膜程度，单位为毫米每平方米（mm/m2）；

[image: image16.wmf]l

—小区内各处机械破损部位的最大尺寸，单位为毫米（mm）；

[image: image17.wmf]c

—小区长度，单位为米（m）；

[image: image18.wmf]b

—小区内膜面宽度平均值，单位为米（m）。
6.2.5　 定置环境噪声

按JB/T 10266的5.1.4条规定进行。
6.2.6　 纯工作小时生产率

连续查定三个班次作业，每个班次作业时间不少于6h，时间精确到秒，按公式（6）计算纯工作小时生产率。
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式中：


[image: image20.wmf]c

E

—纯工作小时生产率，单位为公顷每小时米（hm2/(h·m)）；


[image: image21.wmf]cb

Q

—生产查定班次作业面积，单位为公顷（hm2）；


[image: image22.wmf]B

—作业幅宽，单位为米（m）；


[image: image23.wmf]c

T

—生产查定班次纯作业时间，单位小时（h）。

6.2.7　 可靠性

按GB/T 5667的规定进行可靠性考核，每台样机纯工作时间不少于120h。按式(7)计算可靠性有效度。
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式中：
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—有效度，%；
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—总工作时间，单位为小时（h）；
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—总故障排除时间，单位为小时（h）。

6.3　 6  一般技术要求

一般技术要求采用感观的方法和常规量检具进行检测。
6.4　 装配要求

装配要求采用感观的方法进行检测。
6.5　 外观质量

外观采用观感的方法进行检测；

涂层附着力的检测方法按JB/T 9832.2检查三处，至少有两处达到II级以上 ( 含Ⅱ级) 。
7　 检验规则

7.1　 检验类型
自走式膜上穴播机的检验分为出厂检验和型式检验。

7.2　 出厂检验

7.2.1　 每台自走式膜上穴播机必须进行出厂检验，检验项目按4.2、4.3与4.5条规定进行。

出厂产品应经生产企业质检部门检验合格，并签发合格证后，方可出厂。

7.3　 型式检验

7.3.1　 型式检验的条件

有下列情形之一时，应进行型式检验：

a) 新产品投入生产或产品转厂生产时；

b）结构、材料、工艺有较大的改变，可能影响产品性能时；

c）停产六个月以上，再恢复生产时；

d) 正常批量生产时，每三年应进行一次型式检验；

e) 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。

7.3.2　 检验项目分类

检验项目不符合要求为不合格,按不合格项对产品质量影响程度将其分为A、B、C三类，见表2。
表2　 检验项目分类
	分类
	项
	项   目   名   称

	A
	1
	安全要求

	
	2
	可靠性

	
	3
	地膜破损程度

	B
	1
	定置环境噪声

	
	2
	纯工作小时生产率

	
	3
	装配要求

	
	4
	空穴率

	
	5
	播种深度合格率

	
	6
	种子机械破损率

	C
	1
	飘籽率

	
	2
	膜孔全覆土率

	
	3
	种子覆土厚度合格率

	
	4
	孔穴错位率

	
	5
	穴粒数合格率

	
	6
	穴距合格率

	
	7
	外观质量

	
	8
	标志


7.3.3　 抽样方案
7.3.3.1　 按照GB/T 2828.1规定的正常连续批量生产的产品抽样方案。整机抽取2台，检查批不得少于15台。在销售部门抽样时，检查批不受此限。

7.3.3.2　 抽检产品时，检查批为9台～15台，抽样样本为2台，在销售部门抽取不受此限。
7.3.4　 判定规则

抽样检验的合格判定按表4规定进行，表中AQL为可接收质量限，Ac为接收数，Re为拒收数。被检样品的A、B、C各类项目不合格数均不超过相应的可接收质量限，方可判定被检样机合格，否则判定为不合格。

表3　 抽样判定规则
	项目类别
	A
	B
	C

	样本数
	2

	项目数
	2×3
	2×7
	2×8

	样本字码
	A

	检查水平
	S—1

	合格品
	AQL
	6.5
	25
	40

	
	Ac Re
	0      1
	1      2
	2      3

	注：样本变化时，AQL不变，Ac Re按GB/T 2828.1确定


8　 标志、运输和贮存

8.1　 标志
自走式膜上穴播机应在明显位置固定产品铭牌，并符合GB/T 13306的有关规定，内容应包括：产品名称和型号、产品主要技术参数、制造日期和产品编号、制造厂名称、厂址、产品执行标准。
8.2　 运输

自走式膜上穴播机运输时应符合运输部门的要求，应保证零部件不受损坏、所有附件、备件和随机文件应完好无损。
8.3　 贮存

在干燥、通风的仓储条件下，制造厂应对自走式膜上穴播机及备件、附件、随机工具采取防锈措施，防锈有效期自出厂之日起不少于12个月。
_________________________________



发布





中国农业机械学会


中国农业机械工业协会





团体标准








202X-XX-XX实施





中药材铺膜穴播机


Chinese herbal medicine film-covering hole sowing machine    


（征求意见稿）


 








T/NJ XXXX—202X


T/CAAMM XXXX-202X








ICS 65.060.99


B 93








8
Ⅱ

_1512372299.unknown

_1512372587.unknown

_1637059735.unknown

_1637059748.unknown

_1637059756.unknown

_1512372622.unknown

_1637059698.unknown

_1512372654.unknown

_1512372608.unknown

_1512372440.unknown

_1512372554.unknown

_1512372369.unknown

_1512372162.unknown

_1512372197.unknown

_1512372289.unknown

_1512372181.unknown

_1500035670.unknown

_1511693460.unknown

_1511693475.unknown

_1500042653.unknown

_1500042712.unknown

_1500043227.unknown

_1500042694.unknown

_1500035671.unknown

_1234567891.unknown

_1500035279.unknown

_1234567890.unknown

